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N a b c h e r , Prazisionsbohrwerkzeuge GmbH. , Wengern / Ruhr 


^Werkzeugeinsatz fiir BohrBtangen n 


Die Erfindung betrifft einen Werkzeugeinsatz ftir Bohrstangen, 
bei dem ein Werkzeug und ein Halter durch eine Verstell- 
schraube gegeneinander -verschieblich sind und der Halter in 
einem Durehbruch der Bohrstange mit einer Drucksenraube 
feBtgelegt 1st. 

InsbeBondere handelt es sich nierbei urn einen. Werkzeugein- 
satz, der ein Einscnneidenbohrwerkzeug besitzt, das im 
Halter mit Hilfe einer Mikrometersenraube verstellbar 1st. 
Solcne Werkzeugeinsatze lasBen eine sehr genaue Einstellung 
zu, sofern sie apielfrel Bind. 

Eb iot bereitB bekannt, die Mikrometerstellachraube und das 
Werkzeug mit seinem Schaft im Halter uaterzubringen. Dann 
wird es erforderlich, eine DruckBcnraube im Halter zum 
tfestsetzen dee Werkzeugea vorzusehen. Bei dem bekannten 
Werkzeug flint der JIalter den lichten Querschnitt des 
Lurchb ruches in der Bohratange aus. Er wird dort entweder 
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durch Stlfte, welche tangentlale Bohrungen des Baiters dureh- 
dringen odar durch sine Druckachraube gehalten. Nachteilig 1st 
die Verwendung hesonderer Druckschrauben ftir das. Verkzeug und 
den Halter. Dadurch wird nflralich die Gesamtanordnung lm Aufbau 
kompllzlert und ihre Handhabung schwierig. Die Verwendung eines 
den Duxchbruch In der Bohrstange ausfttllenden Halters hat zur 
Volge, dafl slch der Querschnltt des Verkzeugschaftes am den 
Quersohnltt des Halters vermlndert . Hies 1st vegen der dadurch 
vernlndezten Festigkeit des Verkzeuges nachteilig. 

Die Aufgabe der Erfindung bee tent darln, den Verkzeugeinsatz 
so auszubllden, dad die genannten Haehtelle entxallen. 

Erflndungsgem&fl wlrd dazu Torgeschlagen, daS der Halter In einer 
Ausnebmung der Planke des Verkzeugschaftes verschieblich 1st und 
der Sohaft des Verkzeuges deo Durchbruch der Bohrstange anllegt. 

Dadurch wlrd errelcht, dafi die den Halter lm Durchbruch der 
Bohrstange festlegende Drucksohraube auch auf den Werkzeug- 
sohaft drtlekt und dies en gegen die Vandung des Durchbruches der 
Bohrstange prefit. Polglloh kann auf elne besondere Druokschrau- 
be zur Befestigung des Verkzeuges lm Halter verzichtet werden. 
baa hat den Yorteil, dafi die Einstellung des Verkzeuges we sent - 
lich elnfacher 1st, well dazu nur elne Druckachraube bedlent zu 
werden brauoht. Aufierdem kann der Sohaft des Verkzeuges ver- 
starkt werden, well er nleht mehr in den Halter, sondern In den 
Durchbruch der Bohrstange eingeschoben wlrd. 

Zweckmafiig welst der Halter Kerben zur Aufnahme der Druckschrau- 
be auf. Dleae Kerben slnd In Verschieberlchtung des Verkzeuges 
nebenelnander angeordnet. Durch Van! einer Kerbe wird die Grob- 
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einstellung dee Werkseuges vorgenonmen; die Feinelnntel lung er- 
folgt mit Hil£e der Hikroineterschraube, Dadurcb. 1st es mttglloli, 
die Spindel der Mikrometerschraube la we sent lichen auf den 
Kerbenabstand zu verkttrzen. Dadurch wird die Anordnung welter 
vereinfacht nod die Genauigkeit der Mikromet errors tellxuig ver- 
bessert. 

Im ttbrigen kann die Stellsohraabe In elne Gewlndebofcrang dee 
Hatters e Inge s chr aub t sein 9 die parallel zur Yersolilebeebene der 
beiden gegeneinander versohieblichen Salle dee Werkzeugeinsatzes 
liegt. Der Kopf der Stellschraube llegt dann In einer Bute deo 
Verkzeuges. 

Das Werkzeug 1st zweckmfiflig bo ausgebildet, dafi sein Schaft den 
lichten Querschnltt des Durchbrucbes ausftillt* Zwiscben den bei- 
den gegeneinander veracbleblichen Tell en soil sich. elne elasti- 
sche oder elastomere FUbrang befinden. 

Diese FUhrung entwlokelt einen vom Anzugsmoment der Druckschraube 
abh£nglgen Heibungawideretand nnd emits glicht dadurch eine gewls- 
se Nachstellbarkeit des elngespannten Werkzeugeinsatzes* 

Die FUhrung kann aus zwei parallelen Leisten bestehen. 
Die Erfindung 1st in den Zeicbnungen dargestellt. 
Es zelgen 

.71g. 1 ©inen Sell der Bohrstange mit dem Werkzeugeineatz gem&S 
der Srfindung, 

fig. 2 eine perapektivieehe Anslcht des Gegenstandes nach 
Fig. 1 in Bichtung des ffellss II der: Pig* 1, 
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Fig. 3 In der Fig. 1 entepreehender Barstellung eine abgeander- 
te AuBfuhrungaforin das Brflndungagegesntaiides und 

fig. 4 eine perapektlTieehe Daratellung in Riohtong dea Ff eilee 
I? dor Fig. 3. 

In den Figuran bezeichnen glelohe Bezugazeiohen einander ent- 
apreehende Telle. 

Die Bohratange 1 hat einen radial en Burehbruch 2 fur elnen Yerk- 
seugelnaata 3. Das Yerkzeug 5 bealtzt eine Hartaetallaobneide 4. 
Der ganze Verkzeugeinaatz let la Burehbruch 2 der Bohratange 1 
Teraehieblich. 

Vie Fig. 2 erkennen lafit, fttllt der Sohaft dee Verkzeugeaden 
llehten Querachnitt dea Durchbruchea 2 vollkommen aua. 

Der Sohaft 5 dea Verkseugea 3 tragt an aeinam hinteren Snde eine 
Inanehamng 7. Sie bef indet aich in der Flanke dea Werkz euga chaf- 
tea. In der Auanehaung 7 let eln Halter 6 verachieblich. Die 
Aohae 8 elner Stelleohraube 9 liegt parallel eu einer duroh die 
Fllohe 10 dea Sohaftea 3 gegebenen Tellungaebene. Der Eopf 11 
der Stelleohraube 9 liegt in elner Nut 12, die in der Flache 10 
dea Sohaftea 5 angebraoht let. Badurch kann die Stellacbraube 
den Sohaft 5 in Besug auf den Halter 6 verschieben. 

Bar Halter 6 tragt an seiner die Flanke 13 dea Werkzeuges 5 
bildenden Seite Kerben 14 bzw. 13. 

Bis© raffliale Bohrung 16 1st Bit dera Innengewinde 17 versehen und 
relent hie sum Burohbruoh 2 in der Bohratange 1. Bine Druok- 
aohxaube 18 1st in Gestalt einer Hadenaohraube. verwirklicht und 
in die Bohrung 16 eingedreht. An ihrem naoh aufien gerichteten Snde 
tragt ale Sohlttaaelflachen 20 fur ein Verkzeug. 

. - 5 
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Die -Anordmmg nach. Fig. l hesitzt eine aus zwei parallel en 
Leisten 22 bzw. 23 hestehende elastomere Puhrung. Diese Leisten 
kbnnen auch auB einem elastischen Werkstoff fcestehen. 

Durch diese P H hir ing untexscheidet sieh die Ausfiihrung nach Pig. 
1 von der nach Pig. 3. 
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Patentansprliche 


Werkzeugeineatz ftlr Bohrstangen, bei den eln Werkzeug und 
eln Halter durch eine Vera t ell echraube gegenelcander ver- 
schiebllch sind, und der Halter in einem Durchbruch der 
Bohrstange mlt Hilf e elner Sruckschraube festgelegt 1st, 
d a d u r o h gekennzelcbnet, daB der 
Halter (6) In elner Ausnehsnuog (7) der Planke (13) des 
Werkzeugschaf tea (5) verschlebllch let und der Schaft des 
Werkzeugea dem Durcbbruch (2) der Bohrstange (1) anllegt. 

2* Verkzeugelnsatz nacb Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzelchnet, dafl der Halter Kerben (14, 15) 
zur Aufnahme der Druckschraube aufweist. 

3* Verkzeugelnsatz nacb den Ansprttchen 1 und 2 , d a d u r ch 
gekennzelcbnet , daB die Stellschraube (9) In 
eine Gevindebohrung des Halters elngeschraubt 1st und mlt 
lhrem Kopf (11) In elner Mute (12) des Werkzeuges liegt. 

4. Werkzeugelnsatz nacb den Ansprttchen 1 bis 3 , d a d u r ch 
gekennzelcbnet , daB das Werkzeug mlt selnem 

Schaft (5) den licbten Querscbnltt des Durchbrucbes (2) In 
der Bohrstange (1) ausftillt. 

5. Werkzeug einsatz nacb den Ansprtichen 1 bis 4 , d a d u r ch 
gekennzelcbnet » daB zwischen selnen beiden 
gegeneinander verschlebllcben Teilen eine elastlsche Oder 
elastomere Ptlbrung (22 t 23) vorgesehen 1st. 
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Werkzeugeinsatz naoh den insprttchen 1 bis 5 * d a d u r ch 
gekennzeickne-fc , dafi die Ftthrung aus zwei 
parallelen Iieisten besteh-fc. 

Werkzeugeinsatz nach den Anaprticlien 1 bis 6 , d a d u r cfc. 
gekennzeicnnet , dad mehrere Kerben in Ter~ 
schlebericlrtting des Wexkzextges nebeneinander angeordnet 
sind. 
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